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INSTRUKCJA OBStUGI

Przyrzgd do zarabiania
przewoddw hamulcowych
AIO10021

OPIS PRODUKTU

Przyrzad przeznaczony jest do zarabiania cienkosciennych Wyposazenie:

przewoddw stalowych, aluminiowych oraz miedzianych - praska

o $rednicach 3/16” (4.75mm) i 1/4” (6mm). Przyrzad - rgczka

przystosowany jest do zarabiania przewoddw zaréwno na - matryca 2-czesciowa 3/16” (4.75mm)
zewnatrz jak i do wewnatrz. - matryca 2-czesciowa 1/4” (6mm)

— stempel 3/16” (4.756mm) zewnetrzno-wewnetrzny
- stempel 1/4” (6mm) zewnetrzno-wewnegtrzny
- stempel walcowy dociskowy

INSTRUKCJA OBStUGT

Przygotowanle przewodu hamulcowego

Koniec przewodu musi réwno obciety.

Powierzchnia przewodu musi by¢ oczyszczona i gtadka.

Jesli przewdd jest w plastikowej otulinie, wéwczas nalezy jg usungcé na okoto 3 mm od korica przewodu ktéry ma byé
zarobiony. Upewnij sie, ze podczas tej operacji przewdd nie zostat porysowany oraz czy nie ma zadnych odpryskow
metalu. Nie uzywaj materiatéw Sciernych. Zdmuchnij z przewodu zabrudzenia przed przystgpieniem do operacji zarabiania
koricdwki przewodu hamulcowego.

wykonanie czynnosci

1. Przytwierdz narzedzie do odpowiedniego do tego celu stotu. Zamontuj rgczke.
2. Wybierz odpowiedni stempel i matryce.
3. Zamontuj matryce jak przedstawiono na rysunku obok.
4. Przygotuj przewdd zgodnie z instrukcjg powyze]. Przetdz przewdd przez tyt
(wezszg czes$d) matrycy do momentu jego zlicowania z przodem matrycy. .
5. Zamontuj stempel walcowy na szyne prowadzgcg i docisnij rgczkg matryce ‘
Z umieszczonym przewodem, az do poczucia mocnego oporu. Dziatanie to
spowoduje mocne docisniecie przewodu i uniemozliwi jego poslizg w trakcie ' ‘
zarabiania.
6. Sprawdz czy przewdd jest wcigz sg na wiasciwej pozycii.
7. Zamocuj wiasciwy stempel wyciskowy na szyne prowadzgca.
8. Krecgc dzZwignig doprowadz do zetkniecia stempla z koncdwkg przewodu
hamulcowego.
9. Kontynuuj formowanie korcowki przewodu do momentu poczucia mocnego oporu.
10. Odkrec dZzwignie do jej wyjsciowej pozycji w celu wyciagniecia stempla. Usur matryce z przewodem.
11. Sprawdz jakos$¢ przewodu upewniajac sie, ze przewdd nie przesunat sie podczas operacji zarabiania koncowki.
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WARUNKI GWARANCJI

1. Firma TECHSAM udziela gwarancji na prawidtowe dziatanie wyrobu przez okres 12 miesigcy od daty zakupu.

2. Gwarancja obejmuje bezptatne usuwanie usterek i wad fabrycznych ujawnionych w okresie gwaranciji.

3. Gwarancja nie obejmuje uszkodzerh mechanicznych lub spowodowanych nieprawidiowg eksploatacjg wyrobu.

4. Gwarancja wygasa w razie stwierdzenia napraw lub przerédbek dokonanych przez osoby nieuprawnione.

5. Warunkiem rozpatrywania gwarancji jest przedtozenie karty gwarancyjnej wraz z reklamowanym wyrobem w punkcie

serwisowym lub w miejscu sprzedazy.

6. Gwarancja wazna jest tylko z pieczecig sprzedawcy i wpisang datg sprzedazy.

7. Serwis gwarancyjny i pogwarancyjny zapewnia importer.
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